
CARACTERÍSTICAS GENERALES:
Construccion en chapa de acero de 1.5 milimetros de espesor. Diametro de descarga 50 cms. Pintura anticorrosiva 
electro estatica. Helice de aluminio balanceado. Block eje motor autoventilado. Caja de bornes fuera del flujo de 
aire. Rejlla de seguridad en ambos extremos. Flujo de aire helice motor. Base con ruedas para uso como equipo 
portable. Estructura de ángulo variable. Base desmontable para montaje en techo (posición invertida).

DIMENSIONES

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

USOS FRECUENTES

APLICACIONES

EXTRACTOR PORTÁTIL
SERIE SHT

SHT-50
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500 mm

890 mm

Ø 535 mm

Ø 500 mm

450 mm

550 mm

Potencia Máx.:    2.000 W
Consumo:           220 V 50Hz
RPM:                  2.800 rpm
Caudal:               12.000 m³/h
Presión:              105 mmcda
Peso:                  40 Kg

- Estacionamientos subterráneos
- Presurización salas limpias
- Presurización caja escalas
- Implementación y construcción de túneles
- Ventilador para molinos SAG

- Montado en techos de subterráneos
- Conectado a ductos rígidos o flexibles en techos de túneles

10000
0

40

P°
[mmcda]

Q
[m³/h]

80

120

1200080006000

Logo, imágenes, grá�cos bajo registro INAPI. Propiedad Intelectual Holding QB Consultores SpA   www.extractores.cl   fono: 229960013 - 229960014

FLUJO AIRE
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